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 رفع اشکال  علت بروز اشکال  عیوب ظاهری 

 

آمده   .1 ور  زده،یا  تاول  رسوب 

 است.

ضعيف   )  پوشش چسبندگي  زیرین  لایه  نيكل 

ورآمدن    پوششزیرین   امكان  كرم    پوششكرم(. 

است.  كم  بسيار  و سختي  نازكي  علت  به  تزیيني 

 تيكل زیرین است. پوشش این نقص از

 تميز كاري قطعات پيش از آبكاري نيكل بررسي شود. 

 نيكل كنترل شود.  محلول  

 

 

 

یا رنگين   .2  ، اي  لكه هاي قهوه 

 كماني روي رسوب. 

 

آن كم   قابليت هدایت  یا  موازنه خارج،  از  محلول 

 بوده است.

 آناليز و یون سولفات جبران شود. محلول 

 كاتاليزور كرم به وان افزوده شود. 

سبك   اندازه  از  بيش  جریان  انتقال  براي  آویزها 

 بوده اند. 

 از آویزهاي سنگين تر استفاده شود.

 

 اتصال ها به خوبي تميز شوند.  اتصال هاي غير موثر.

 

ولي   .3  ، صاف  كرم  رسوب 

 خاكستري و تيره رنگ است.

 

همه ميله ها و اتصال ها تميز شوند و محكمي آن ها   اتصال متناوب

 كنترل شود.

ها   آن  ساختن  وارد  هنگام  قطعات  حرارت  درجه 

 در محلول زیاد بوده است.

پيش از وارد كردن    -نيكلكه بر اثر پرداخت  قطعاتي  

براي    -آن ها در محلول آب كرم باید  داغ مي شوند، 

حرارت مناسب برسند. به عبارت  آبكاري كرم به درجه 

 دیگر درجه حرارت قطعه با محلول متعادل شود . 

 

 

 رسوب خاكستري تيره و زبر .4

 

كاري، با دانسيته رسوب سوخته، ناشي از آب

 جریان بسيار بالا. 

 

 

با نقاط  ولتاژ را كم كنيد. چنان چه قطعات كوچكي را  

ميان  كاري دارید، آن ها را  و لبه هاي تيز در دست آب

قطعات بزرگ تر، به گونه اي قرار دهيد، كه نقاط تيز 

 رو به بالا یا به دور از آندها باشند. 

اندازه    درجه حرارت بسيار پایين را  آن  حرارت  درجه  و  بزنيد  هم  به  را  محلول 

بگيرید. بهتر است قطعات بزرگ را پيش از وارد كردن 

 . در محلول، تا درجه حرارت حمام آبكاري گرم كنيد

پوشش در اصل شفاف است ،   .5

 اما ظاهر آن تيره است .  

وجود گریس روي آبكاري نيكل)لایه زیرین 

 كرم(. پوشش 

 

نيكل زیرین   پوشش برداري كرم انجام شود و پوشش 

عاري نيكل،    ) دقت كنيد سطح پوششپرداخت شود.

 باشد(.    ز هر گونه گریس و مواد مشابها



 

 

 

 

 

 

 

سراسر .6 در  كرم  قطعه    پوشش 

پيوسته نيست و در پاره اي از 

دیده   زیرین  نيكل  آب  نقاط 

 مي شود. 

 

 درجه حرارت را تنظيم كنيد.  درجه حرارت محلول بسيار بالا بوده است. 

 ميله ها و قلاب هاي رابط را تميز كنيد.  اتصال هاي آندها كثيف بوده است 

اي   قطعه اي سپر قطعه دیگر شده بوده است. گونه  به  ها  سپر  قطعه  گيرندكه  قرار  محلول  در 

 یكدیگر نشوند. 

اتصال بد ميان قطعه و آویز ، یا ميان ميله كاتد و   

 آویز.

كرم از آویزها زدوده شود. اطمينان یابيد، كه    پوشش 

 همه اتصال ها تميز و محكم باشند.

آبكاري   هنگام  نقص  )این  توازن.  از  خارج  محلول 

تيره و حباب هاي   گازدر نزدیك  به شكل رسوب 

 كاتد بروز مي كند.( 

 شود. محلول آناليز

ها،   لبه   ، زوایا  اطراف  در  گاز  تشكيل حباب هاي 

 گوشه ها و سوراخ ها

در   اي  گونه  به  قطعات  و  شوند  گرفته  ها  سوراخ 

گاز   هاي  حباب  تشكيل  از  كه  گيرند،  قرار  محلول 

جلوگيري شود. از آندهاي كمكي، یا داخلي براي آند  

 حفره ها و سوراخ ها استفاده شود. كاري 

 

پوشش كرم روي قطعه خيلي   .7

 كم است. 

لایه   نامریي  اكسيد  یك  و  روي  نازك    پوشش ، 

كرم  نيكل نشسته این لایه در چسبندگي پوشش  

 ایجاد اختلال كرده بوده است.

 

 فعال شود.با اسيد سولفوریك رقيق پوشش نيكل 

 

آندها خوردگي پيدا كرده اند،   .8

اكسيد  یا   پر  نگهداري  قابليت 

داده  دست  از  را  لازم  سرب 

 اند. 

كرم را آلوده  كلر یا اسيد كلریدریك ، محلول  یون  

كرده اند. ظاهر خاكستري، یا سوخته پوشش كرم 

 ناشي از چنين شرایطي است . 

 

پوشش  شود.  آناليز  محلول زدودن  براي  كه    قطعاتي 

باید پيش از وارد  كرم وارد اسيد كلریدریك مي شوند.  

ه خوبي تميز شوند. جدا كردن  كرم ب  شدن در محلول

نيست  كلر آساني  چندان  كار  كرم،  محلول  از  ها 

به   ها  ناخالصي  كه  این  از  پيش  است  هرچندممكن 

كلر خورده اشكل  شدت  به  آندها  شوند،  نشين  ته 

 شوند.

آلودگي محلول كرم به فلزات    .9

از  خار فلزات  این  حضور  جي) 

راه آزمایش محلول تعيين مي  

 شود( .

 

این آلودگي ممكن است ، ناشي از قطعات یا   -

 آویزها باشد. 

 آلوده كنندها را با فيلتر جدا كنيد. 

 

ذرات باقيمانده از عمليات ماشين كاري، در داخل  

 فرو رفتگي هاي قطعه باقي مانده بوده است.

ذرات باقي مانده از تراش كاري ، به  پيش از آبكاري ، 

 خوبي از قطعه زدوده شوند. 

 



 

 

 

 كندي كار محلول آبكاري. .10
 

ساحت آند بسيار كم ، یا با كرومات سرب م

 پوشيده است . 

 محكم شوند. ها    اتصال آند

اگر   بپوشاند.  را  آندها  روي  سرب  اكسيد  پر  لایه  یك 

شده   پوشيده  سرب  كرومات  با  سنگيني  به  آندها 

باید صفحه قراضه  پوشش آن ها  براي زدودن  باشند، 

كرد.   كشي  آب  را  آندها  و  گذاشت  كاتد  در  را  اي 

داد و آن ها را به سپس آندها را دوباره در محلول قرار  

، به گونه اي آمپر د اد ، كه لایه پر اكسيد  آند جدید 

 سرب روي آن ها پدید آید. 

پوشش دهي ضعيف كروم در   .11

  LCDنواحي 

 اسيد كروميك جبران شود  كمبود اسيد كروميك 

 كاتاليزور كروم به وان افزوده شود  قدرت پرتاب كروم ضعيف  

ایجاد هاله ابري در پوشش   .12

 كرم

محلول آناليز و جهت خنثي سازي اسيد مازاد كربنات   ميزان اسيد سولفوریك موجود در وان زیاد است 

 باریم به وان افزوده شود.  

 

 

 

 

 

 


