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 پوشش زبر؛ وجود ذرات خارجی زبر .1

 

 فیلتراسیون  وجود ذرات معلق در حمام

 تراکم جریان مناسب  از استفاده حد  از بیش جریان تراکم

 باشد  c° 28 و c°22 دما بین است کم  بسیار  دما

پاکسازی محلول توسط کربن اکتیو و آب  آلی  های  ناخالصی

 اکسیژنه؛فیلتراسیون 

 تراکم جریان مناسب  از استفاده حد  از بیش جریان تراکم پوشش اسفنجی و شکننده  .2

 پاکسازی محلول توسط کربن اکتیو و آب اکسیژنه؛ آلی  های  ناخالصی

 فیلتراسیون 

 

 

 پوشش سخت و شکننده   .3

 افزایش فاصله آند و قطعات  آند و قطعات کاهش فاصله بین 

 تراکم جریان مناسب  از استفاده حد  از بیش جریان تراکم

 تنظیم افزودنی ها در تست هول سل ها  افزودنی  تعادل عدم

 ضخامت آبکاری پیش مس بالا رود. آبکاری پیش مس ضعیف بوده است  پوشش پودری شکل می نشیند.  .4

 

 ایجاد  می شودقهوه ای روی آند قشر  .5

 الکترولیت خنك شود  دمای الکترولیت بالا است.

 میزان اسید پایین است.

 

گرم در لیتر   ۶۰تا   ۴۰غلظت اسید سولفوریك تا حدود  

 افزایش یابد. 

پوشش در لبه و اطراف لکه دار و   .6

 زگیلی شکل است.  

 تراکم جریان خیلی بالا است. 

 فاصله آند کم است.

 تراکم جریان کم شود.  

 فاصله آند زیادتر شود. 

الکترولیت با آهن ناخالص شده است  پوشش متخلخل است. .7

. 

هیدرواکسید آهن ) در محیط قلیایی( انداخته شود و  

 فیلتر شود.

 و جبران کمبود محلول آنالیز  کمبود اسید سولفوریك  HCDسوختگی در ناحیه  .8

 باشد. ppm12۰-5۰ مقدار کلراید کلرایدکمبود  پوشش تیره و شکننده  .9



 

 

 باشد. ppm12۰-5۰ مقدار کلراید ازدیاد کلراید  خش دار شپوش .10

 گودی پر کن مس اسیدی به وان افزوده شود  کمبود گودی پر کن  

 باشد  c° 28 و c°22 دما بین بالا   دمای پوشش تیره و عدم براقیت .11

در تست هول  و کمك براقی مس اسیدی تنظیم براقی  افزودنی بیش از حد  پوشش تیره و غیریکنواخت  .12

 سل

پوشش تیره و غیریکنواخت همراه با   .13

 تاول 

 روی پودر  پاکسازی با و  منبع آلوده کننده بردن بین از کروم  با  آلودگی

اتصالات بازدید و تمیز شوند ، مخصوصا در محل میخ   اتصالات ناقص است. سرعت پوشش خیلی کم است .14

 پرچها

 

 

 ولتاژ بالا رفته است .15

 مقطع سیمها ضخیم تر شود. سیمهای آویز نازك است . 

دمای الکترولیت کاهش یافته، حتی در شب دمای   آند کریستالی شده. 

 الکترولیت باید ثابت نگهداشته شود.

 گرم در لیتر بالا برده شود.  ۶۰تا  ۳۰میزان اسید بین  میزان اسید کم بوده. 

 آویزان شود.آند اضافی 

 آند اضافی آویزان شود. سطح آند کم است. 

 

 پخش عمیق ناقص است.  .16

 فاصله آند زیادتر شود.  فاصله آند کم است.

میزان غلظت اسید سولفوریك در الکترولیت می تواند تا   میزان اسید پایین است.

 گرم در لیتر بالا آورده شود.  ۶۰الی  ۴۰

 با کربن اکتیو تصفیه  وجود ترکیبات آلی حفره  .17

وجود تلاطم هوا به عنوان عامل  

 مزاحم

 اصلاح محلول توسط براقی و کمك براقی مس اسیدی  

عدم پوشش دهی مناسب در نواحی   .18

LCD 

 

 

 کمبود کمك براقی 

 کمبود اسید سولفوریك 

 کمك براقی مس اسیدی به وان افزوده شود

گرم بر   ۶۰محلول آنالیز و کسری اسید سولفوریك تا 

 لیتر جبران شود 



 

 

 کمك براقی مس اسیدی به وان افزوده شود.  کسری کمك براقی   MCDسیاهی در نواحی   .19

 کمك براقی مس اسیدی به وان افزوده شود.   کمبود کمك براقی    HCDوجود هاله ابری در نواحی   .20

 

 

 

 

 


